Tecast 9

AWS A5.15/A5.15M: E NiCl ASME SFA-AS.15: E NiCl

Propriedades Aplicacoes

Eletrodo de Niquel produz depdsito uniforme  Eletrodo de alto rendimento para soldagem de
com perfeita estrutura cristalina. Para evitar ferro fundido cinzento, ferro fundido nodular ou
excessiva diluicdo utilizar CC-, assim menos ferro fundido com aco carbono. Corddes de
solda sem mordedura, inclusive em fundidos
contendo enxofre alto, sem inclusdo de escdria e
alta taxa de deposicdo.

carbono é adicionado no metal depositado
proporcionando melhor usinabilidade.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0,60 0,80 1,00 2,0 Bal.

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia a Tracdo Dureza

N/mm? HB (2a camada)
490 175

ParGmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal
(mm)

2.50 X 300 60-80

3.25 X 350 90-110

4.00 X 400 110-130
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas as posicoes, exceto na vertical CC+/-ou CA
descendente.

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacédes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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